VALVOLA A SFERA FAST KIT NCNA-

PRODUZIONE A.C.S. CON 2 FONTI DI CALORE
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A.C.S. CON 2 GENERATORI E CENTRALINA FDG DE PALA
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VALVOLA ACS VALVOLA ACS contrapposte:  l'attuatore  Normalmente
TERMOCAMINO CALDAIA Chiuso Cod. R2A ruota verso la posizione
NORMALMENTE CHIUSA NORMALMENTE APERTA di completa apertura della valvola mentre
I'attuatore  Normalmente Aperto Cod.

R2AA ruota verso la completa chiusura
* 1| segnale di comando della centralina di controllo & impostato di fabbrica a 40 °C. E' possibile variare tale della valvola.
temperatura agendo sull'impostazione della centralina. Consultare il relativo foglio istruzioni.
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All'intervento  del termostato le valvole iniziano
congiuntamente a ruotare verso posizioni contrapposte:
I'attuatore Normalmente Chiuso Cod. R2A ruota verso la

230 V~

posizione di completa apertura della valvola mentre

de pala

I'attuatore Normalmente Aperto Cod. R2AA ruota verso la
completa chiusura della valvola.

Quanto riportato nel presente foglio istruzioni, & destinato alla ditta che si occupa dell'installazione e della manutenzione. Le operazioni di installazione idraulica
ed elettrica devono essere eseguite da personale qualificato, in conformita delle leggi a ai regolamenti di ciascun Paese ove il prodotto & destinato. I Kit
NCNA-S dovra essere previsto solo nel contesto applicativo per il quale & stato progettato. La ditta De Pala srl, nel continuo processo di miglioramento dei
propri prodotti, si riserva il diritto di apportare senza preavviso qualsiasi modifica tecnica, dimensionale ed estetica che ritenga necessaria.
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